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IHR KOMPETENTER PARTNER FUR PRODUKTIONSANLAGEN



BEFEUCHTUNGS-/ PRUFANLAGEN

= AUTOMATISIERTES BEFEUCHTUNGS-
; UND PRUFSYSTEM FUR AKTIVKOHLEFILTER

B 5% Gewichtzuwachs pro Filter (> 4g) in weniger als 5 Minuten bei
kleinstem Feuchtemodul (501/min) durch ausgekligelte Druck-,

Vakuum- und Luftblasenregelung zum optimalen Feuchteeintrag

B Regelung nach Feuchte

B Regelung nach Gewicht

B Feuchtesteuerung Uber Luftblasenregelung

B Feuchtestrom regulierbar Gber MFC

B Produktrickverfolgbarkeit analog den FDA Vorschriften (Pharmaindustrie)

W Ultragenaue Atemwiderstands- und Druckprifung mit Bronkhorst und
Jumogeraten

B Formatwechsel mit bis zu 6 verschiedenen Filtertypen ohne Umbauten

B Innovative Roboterprioritdtensteuerung (Parallelbearbeitung) zur
Erreichung der gewiinschten Sollstlickzahl
B Entwicklung mittels Siemens TIA Portal

B Atemwiderstands- und Druckprifung nach Prifnormenvorschriften

BEFEUCHTUNGSANLAGENBAU

M 50!/min - 2.5001/min befeuchtete Luft pro Befeuchtungsmodul
B Regelung nach Feuchte

B Regelung nach Gewichtzuwachs

B Kaskadierte Druck-, Vakuum- und Luftblasenregelung

PRUFANLAGENBAU
m Ultragenaue Messsysteme realisiert mit Bronkhorst- und Jumogeraten.

Produktriickverfolgbarkeit analog FDA- und Serialisierungsvorschriften
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